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APRESENTACAO

Tkflex Servigos e Hidrdulicos. Fundada em 2008, a Tkflex Servigos e Hidraulicos
é uma empresa referéncia no mercado nacional, especializada em materiais para
sistemas hidraulicos e conducado de fluidos. Oferecemos uma ampla linha de produtos,
incluindo mangueiras, conexdes, engates rapidos, valvulas, adaptadores, terminais,

juntas rotativas e abragadeiras, voltados para manutengdo hidraulica e industrial.

Nos destacamos pelos diferenciais competitivos, como estoque para pronta
entrega, alta qualidade dos produtos e atendimento personalizado. Nossa equipe é
composta por técnicos e colaboradores especializados, preparados para atender

prontamente as demandas de nossos clientes, assegurando exceléncia e agilidade no

atendimento.
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CARACTERISTICAS DAS MANGUEIRAS

Pressao de Trabalho

As recomendag¢des da pressdo maxima de trabalho sdo indicadas para um trabalho
continuo e obedecem ou excedem a norma SAE/DIN/ISO que indica a pressdo de ruptura
4 vezes a pressao de trabalho. De uma maneira geral, os circuitos dleo-hidraulico estao
sujeitos a variagdo de picos de pressdao que alteram a vida util da mangueira. Nesses

casos, devem ser usados fatores de seguranga mais altos.

Temperatura de Trabalho

As temperaturas indicadas sdo as maximas permitidas para o tubo interno da mangueira.
Um calor intenso pode prejudicar as mangueiras devido a deteriorag¢do da borracha, o que
limita a utilizagdo da mangueira. Deve-se evitar, sempre, um uso continuo a

temperaturas maximas juntamente com pressdes maximas.
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Temperatura Ambiente

Uma temperatura ambiente muito elevada ou muito baixa (fora da mangueira) afetara a
matéria da cobertura e do reforgo, influenciando, na vida util da mangueira.

CondigOes Extremas

Deve-se levar em considerag¢do as condigdes maximas (pressdo e temperatura de
trabalho) utilizando fatores de seguranca maiores.

Compatibilidade de Fluidos

O fluido recomendado é o éleo hidraulico mineral, mas podem ser usados outros fluidos
conforme tabela de compatibilidade de fluidos.

Raio de Curvatura

Os raios minimos de curvatura recomendados baseiam-se nas pressdes maximas de
trabalho sem flexdo da mangueira. A seguranc¢a da pressdao de trabalho é reduzida
quando o raio de curvatura esta abaixo do minimo recomendado.

Falhas em Mangueiras

. Uso inadequado;

e Acdo abrasiva sobre a mangueira;

e Instalagdo inadequada;

e Erro de montagem da mangueira/terminal;

e Alinhamento inadequado —mangueira torcida;

. Mangueira com um didmetro interno abaixo do recomendado;
e Utilizagdo de um raio de curvatura menor que o permitido;

e  Utilizagdo de fluidos ndo compativeis;

e Usoemtemperaturas ndo recomendadas;

e Utilizagdo de pressdes acima da faixa de trabalho da mangueira.
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Selecao, Instalagcdo e Manuten¢ao de Mangueiras e
Conjuntos Montados

Fatores que devem ser levados em consideracdo antes de decidir sobre a selegdo de
uma mangueira.

Pressao: apds determinar a pressdo do sistema, a mangueira deve ser selecionada
de tal modo que a pressdao maxima de trabalho recomendada seja igual ou maior do
que a pressdo do sistema. Picos de pressdo superiores a pressdao maxima de trabalho
da mangueira encurtam a vida util da mangueira e devem ser levados em

consideragdo pelo projetista hidraulico.

Succ¢do: as mangueiras usadas em aplicagdo com sucgdo devem ser selecionadas de

modo que a mangueira resista a pressao negativa do sistema.

Temperatura: a temperatura do fluido e a temperatura do ambiente, tanto a
estatica quanto a transitoria, devem ser analisadas cuidadosamente para que nao

excedam as limitagdes da mangueira.

Compatibilidade de fluidos: na selegdo de uma mangueira deve-se assegurar a
compatibilidade do tubo interno, da cobertura da mangueira, das conexdes e vedagbes

com o fluido a ser conduzido.

Dimensao: a transmissao de forga por meio de fluidos pressurizados varia de acordo
com a pressdo e a velocidade do fluxo. A dimensdo dos componentes deve ser
adequada a fim de manter as perdas num minimo, e evitar danos na mangueira

devido a geragao de calor ou turbuléncia excessiva.

Posicionamento: a colocagdo no equipamento deve ser feita com muito cuidado

para reduzir ao maximo problemas na instalagdo.

Cargas mecanicas: forgas externas podem reduzir consideravelmente a duragao da
mangueira. As cargas mecdnicas que devem ser consideradas incluem: flexdao
excessiva, tor¢do, dobras, tragdo ou forgas colaterais, raio de curvatura e vibragdo.
O uso de conex0Oes giratdrias ou adaptadores podera ser necessario para que a

mangueira ndo sofra nenhuma torgao.

Conexao correta: deve haver a devida compatibilidade entre a mangueira e a
conexdo selecionada, com base nas recomendacgdes do fabricante e com o auxilio

de ensaios pelas normas industriais, como SAE/DIN/ISO.

Comprimento: ao estabelecer o comprimento adequado da mangueira, deve-se levar
em conta a absor¢do de movimento, alteragbes no comprimento causadas pela

pressdao, bem como as tolerancias da maquina.

Especificacbes e normas: ao selecionar mangueiras, deve- se consultar as

respectivas especificagcdes e recomendagdes oficiais, industriais e do fabricante.

Condutividade elétrica: certas aplicagbes requerem que a mangueira ndo conduza
eletricidade, a fim de evitar a passagem de uma corrente elétrica. Outras aplicagdes
exigem que a mangueira tenha condutividade suficiente para drenar a eletricidade
estatica. As mangueiras e as conex0es devem ser selecionadas tendo estas

aplicagbes bem definidas.
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Instalacao

Apds selecionar a mangueira apropriada, deve-se considerar os seguintes fatores antes

da instalagdo:
Inspegdao pré-Instalacdo: antes da instalacdo, deve- se efetuar um exame
cuidadoso da mangueira. Todos os componentes devem ser verificados para
determinar se estdo corretos em modelo, bitola e comprimento. Além disso, deve- se
examinar a limpeza da mangueira, obstrugdo do diametro interno, bolhas, cobertura
solta, ou quaisquer outros defeitos visiveis
Raio minimo de curvatura: uma instalagdo a menos do que o raio minimo de
curvatura, podera reduzir consideravelmente a vida util da mangueira. Atengao
especial na curvatura da mangueira préoxima a capa do terminal.
Angulo de tor¢do e orientagdo: as mangueiras devem ser instaladas de tal
maneira que o movimento relativo —-mangueira e ndo uma torgao.
Fixagdo: em muitas aplicagGes podera ser necessario restringir, proteger ou guiar a
mangueira no intuito de protegé- la contra danos causados por flexdo desnecessaria,
picos de pressdo e contato com outros componentes mecanicos. Tais restrigdes
devem ser aplicadas com muito cuidado, tendo em vista evitar qualquer esforgo
indevido ou pontos de desgaste adicionais.
Conexao apropriada aos pontos de ligacao: uma instalagdo correta da mangueira
requer um ponto de ligacdo corretamente instalado, de modo que a mangueira ndo
sofra nenhuma tor¢ao no momento do torque.
Verificagao do sistema: apds completar a instalagdo, deve- se eliminar todo o ar
aprisionado, pressurizar o sistema até a sua pressdo maxima e verificar se esta

funcionando bem e livre de vazamentos.

NOTA: evite areas de risco em potencial durante o teste.
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Manutencao

Mesmo com uma sele¢do e instalagdo correta, a vida util da mangueira podera sofrer
uma reducdo consideravel se ndao houver um programa continuo de manutengdo. A
frequéncia é determinada pela severidade e pelo risco em potencial. Um programa de
manutencdo deve incluir, no minimo, o seguinte:

Estocagem das mangueiras: as mangueiras armazenadas podem sofrer efeitos
adversos pela temperatura, umidade, ozonio, luz, dleos, solventes, liquidos e vapores
corrosivos, insetos, roedores e materiais radioativos. As dreas de estocagem devem ser
relativamente frescas, escuras e livres de poeira, sujeira, umidade e sereno. A
estocagem das mangueiras apds montada deve ter um periodo maximo de 2 anos,
conforme norma DIN 20066 e ISO 8331. Em qualquer um dos casos abaixo, a
mangueira deve ser substituida:

e Vazamento na conexdo ou na mangueira. (o vazamento

e de um fluido constitui perigo de incéndio);

e Danos, cortes ou abrasdo na cobertura (reforgo exposto);

. Mangueira dobrada, esmagada, achatada ou torcida;

. Mangueira endurecida, rigida, rachada pelo calor ou chamuscada;
e Cobertura com bolhas, amolecida, degradada ou solta;

e Conex0es rachadas, danificadas ou muito corroidas;

e Conexdo escapando da mangueira.

Os itens abaixo devem ser apertados, consertados ou substituidos, sempre que
necessario:

e CondigOes de vazamento pelos pontos de ligagao;

. Remover formagdo excessiva de sujeira;

e Nivel de fluido do circuito, tipo de fluido e qualquer ar
e preso.

Intervalos de reposigdo: Devem ser observados intervalos especificos para
reposicdo com base na vida atil anterior, nas recomendagdes oficiais ou industriais
ou quando as falhas podem resultar em paradas de maquina inaceitaveis, prejuizos
ou danos fisicos. Qualquer pessoa de manuten¢dao costuma encontrar falhas nas
mangueiras. Normalmente isto ndo é problema, basta substituir a mangueira e o
equipamento volta a funcionar.
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POSICIONAMENTO ANGULAR DE TERMINAIS
CURVOS

Quando uma mangueira tiver terminais curvos em ambas as extremidades, torna-se
necessario indicar o angulo de montagem entre os terminais. Siga o procedimento
abaixo para definir o posicionamento correto dos terminais.

180°

- ®®350
270°
éoo

ié 450

315°

Posicione a mangueira respeitando seu raio natural de curvatura, coloque a
extremidade da mangueira que nao sofrerda movimentagdao préxima do corpo, gire o
terminal oposto no sentido anti-horario até alcancar a defasagem requerida. Antes de
iniciar a defasagem, posicione o terminal que serd movimentado para baixo, isto
garantird o posicionamento no grau 02.
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Raio de Curvatura
Para a correta montagem das mangueiras hidraulicas deve-se observar o raio natural de

curvatura da mangueira conforme mostram as imagens.

180°

Curvatura natural
da mangueira
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Comprimento de uma Mangueira Montada com os
Terminais

O comprimento da mangueira montada pode variar de acordo

com a especificagado do cliente.

| L Comprimento de ponta a

) ponta com um terminal ORFS
(recolher a porca para medir).

ke L Comprimento de ponta a ponta
para demais vedacdes (medir
na face da porca quando reto,
no centro da porca quando 45°
e no centro do terminal quando
90" ).

Comprimento de ponta a ponta
para flanges (medir na face
da vedacae quande reto, no
centro da vedacao quando 45°
e no centro do terminal quando
90°).

Comprimentc de ponta a

ponta com terminais ORFS
| (recolher a porca (quando
possivel) para medir na face

da vedacaoc quando reto, no
centro da vedacao quando 45°
e no centro do terminal quando
90°).
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NORMA SAE J517

Identificacdao de Roscas

As roscas sdo identificadas pelo seu diametro (externo nos machos e interno nas fémeas),
e pelo numero de fios por polegada ou passo. O passo, aplicado somente nas roscas
métricas, é a distancia entre um filete e o outro. O nimero de fios por polegada, aplicado
nas roscas Padroes Americano e Inglés (Sistema Imperial ou rosca unificada), define-se no

numero de filetes de rosca contidos em uma polegada de comprimento da mesma.

= Exemplo sistema imperial ou rosca unificada: Identificado em fios por polegada
(FPP). Rosca de 3/8 com 19 fios por polegada = 3/8”-19

= Exemplo sistema métrico: identificado pelo didmetro da rosca seguida pela
distancia entre os picos dos fios. Rosca de 22mm com distancia de 1,5mm entre

fios=M22x1,5.

Ferramentas para identificagdo de roscas

| E—

7 N |
brptsagaiuadicdaacasbaabosti-dlyodii b ol advdonlawhabybisiad el bl d

Paquimetro

Pente de roscas

11
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SAE UNF JIC 37°

O sistema de vedagdo das conexdes JIC é feito sobre um dangulo de 37°, as porcas podem

ser passante ou autotravante. Norma SAE J514 ou ISO 8434-2

Rosca JIC - Assento 37°

v t i I
\\:F DE DJ.

JIC 37° Macho JIC 37° Fémea

Rosca Rosca Macho Rosca Fémea ?l':?:::o::r:;!
Bitola Didmetro externo | Didmetro interno
Nominal Aco

-2 5/16"-24

-3 3/8"-24 5.4 8.5

-4 7/16"-20 11:2 9.9 12 15
-5 1/2"-20 12.6 11.5 18 22
-6 9/16"-18 14.1 12.9 24 32
-8 3/4"-16 18.9 17.5 45 52
-10 7/8"-14 221 20.5 68 80
-12 1.1/16"-12 26.9 24.9 93 105
-14 1.3/16"-12 30.3 28.1 115 130
-16 1.5/16"-12 331 31.3 130 148
-20 1.5/8"-12 41.1 39.1 175 192
-24 1.7/8*-12 47.4 45.6 215 230
-32 2.1/2"-12 63.3 61.4

-40 3%12 76.0 74.1

-48 3.12"-12 88.7 86.8

0OBS:

Valores de torque para outros materiais:

- Terminais e adaptadores em latdo: Utilizar 65% do valor do torgue do aco.

- Terminais e adaptadores em inox: Utilizar 5% a mais que o torgue do aco (roscas em ago inox devem
receber lubrificacdo antes do aperto).

- Mistura de materiais: Utilizar o torgue correspondente com material de mener torque.
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ORFS

O sistema de vedacgdo é feito através de um O’Ring localizado em sua face. O sistema de
vedagdo desta conexdo permite operacdo de trabalho sob altas pressdes (até 6000psi)
sem apresentar vazamento. Norma SAE J1453 ou ISO 8434-3

Rosca ORFS
O'Ring
DE. DL ii
O’Ring Face Seal O’Ring Face Seal
Macho Femea

Rosca Macho | Rosca Fémea Sugestdes de
Bitola Rosca Didmetro Didmetro Torque (Nm)
Nominal externo Intemu m;o

-4 9/16"-18 14.1 12.9 ?.65)(1.?8 15 1
-6 11/16"-16 7 15.9 9.25x1.78 24 28

-8 13/16"-16 20.5 19.1 12.42x1.78 43 50
-10 1"-14 252 23.6 15.60x1.78 62 68
-12  1.3/16"-12 30.0 28.1 18.77x1.78 93 100
-16  1.7/16"-12 36.3 34.4 23.52x1.78 125 140
20 1.11/16"-12 42.7 40.8 29.87x1.78 170 190
-24 2"-12 50.6 48.7 37.82x1.78 210 230

OBS:

Valores de torgue para outros materiais:

- Terminais e adaptadores em latao: Utilizar 65% do valor do torgue do aco.

- Terminais e adaptadores em inox: Utilizar 5% a mais que o torque do ago (roscas em ago inox devem
receber lubrificacéo antes do aperto).

- Mistura de materiais: Utilizar o torgue correspondente com material de menor torgue.
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SAE UNF 45°

O sistema de vedacgdo é feito sobre um dngulo de 45° (oposto ao angulo de 37° do sistema
JIC). Deve-se tomar cuidado na identificagdo dessa rosca porque ela se assemelha ao

padrdo JIC, porém os assentos de vedagdo ndo sdo compativeis. Norma SAE J512

SAE J512 45°
A

45°

- ¥ _+_i_
\\11'5 D.E. D.l.
J, ¥
SAE 45° Macho SAE 45° Féemea
Rosca Macho Rosca Fémea
Bitola Rosca Diadmetro externo Diametro interno
Nominal — ————fm———T@m
-6 5/8"-18 157 14.2

-12 1.1/16"-14 26.9 25.1
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NPTF/NPSM

NPTF - Rosca de cano, com vedagdo metal-metal realizada pelos filetes. (Conicidade de
1°47’).

NPSM 30° - Norma americana - rosca paralela, de cano, com vedagdo metal-metal
(disponivel apenas rosca fémea). Norma SAE J476

)
1°47"
[ conicidade
\\ *“\\\\
! ;. \\\
Macho NPTF Fémea NPTF Fémea NPSM
Bloco
toscn Rosca Macho Rosca Fémea s:rzgr:ﬁ?f;:;
Bitola Noiant Didmetro externo | Didmetro interno Aco
[ mm | mm |  min. |
-2 1/8"-27 10.3 8.7 20
-4 1/4"-18 14.3 11.9 30
-6 3/8"-18 17.5 15.1 40
-8 1/2"-14 214 18.3 55
-12 3/4"-14 27.0 23.8 70
-16 "11.1/2 333 30.2 90
-20 1.1/4"-11.1/2 42.9 38.9 100
-24 1.12"-11.1/2 48.4 44.5 120
-32 2"-11.1/2 60.3 57.2
OBS:

Valores de torque para outros materiais:

- Terminais & adaptadores em latdo: Utilizar 65% do valor do torgue do ago.

- Terminais e adaptadores em inox: Utilizar 5% a mais gue o torgque do ago (roscas em ago inox devem
receber lubrificacio antes do aperto).

- Mistura de materiais: Utilizar o torgue correspondente com material de menor torgue.

15
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SAE - UNF COM O’RINGS

Possuem o mesmo passo e didmetro da vedagdo JIC (SAE J514) porém com a vedacdo
realizada por anel o’ring na base da rosca. Norma SAE 11926

Rosca SAE com O’Ring

s
D.E. i \
7
Macho com Fémea com assento
O’'Ring para O'Ring
Rosca Macho | Rosca Fimaa
Diématro Sugestoes de
Bitola axtermo interno O-ring Tm:;uthl
| mm [  mm |
2 5/16"-24 7.8 6.9
3 3|24 9.4 B.S5
4 T6"-20 11.2 9.9 B.92X1.B3 21
5 12"-20 12.6 115 10.52X1.83 26
-6 916"-18 141 129 11.9X1.98 37
-8 3/4"-16 18.9 17.5 16.36X2.21 T4
-10 7/m8"-14 221 205 19.18X2. 46 105
=12 1.116"-12 269 249 23.47X2.95 180
=14 1.318"-12 303 28.1 26.59X%2.95 225
=18 1.5/16"-12 331 313 29.74X2.95 285
220 15Mm8"12 41.1 39.1 37.47X3.00 305
=24 1.7/8"-12 474 45.6 A3.TX3.00 390
-32 2.1/2".12 63.3 614
=40 3".12 T8.0 74.1
48 312"-12 BB.7 BG.B

0OBS:

Valores de torque para outros materiais:

- Terminais e adaptadores em latdo: Utilizar 65% do valor do torque do ago.

- Terminais e adaptadores em inox: Utilizar 5% a mais que o torgue do ago (roscas em ago inox devem
receber lubrificagao antes do aperto).

- Mistura de materiais: Utilizar o torgue correspondente com material de menor torgue.
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FLANGES

Os flanges podem ser fabricados sob varias especificagdes, sendo as principais dos cédigos
61 (3000psi) e codigo 62 (6000psi) conforme SAE (J518). A vedagdo é realizada por um
O’Ring ou X'Ring alojado em sua face e comprimido contra uma superficie lisa e
aparafusada. Estas duas classes de pressdo, referem-se a valores nominais, com pressao

maxima de trabalho, conforme quadro abaixo:

Flange SAE 61 - 3000psi

Sl @g |

Flanges Distancia(mm)

1/2" 30.2 38.1 18.64x3.53
-12 3/4" 38.1 47.6 5.7 24.,99x3.53
-16 : 44.4 52.4 8.0 32.92x3.53
-20 1.1/4" 50.8 58.7 8.0 37.69x3.53
-24 L1t 60.3 69.8 8.0 47.22x3.53
-32 2 71.4 77.8 9:5 56.74%3.53

17
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Flange SAE 62 - 6000psi

- /Ol %
E[[UT 6} |
QD —
ST | | B

12" 31.8 40.5 18.64%3.53
-12 3/4" 41.3 50.8 8.7 24.99x3.53
-16 b 47.6 57.1 9.5 32.92x3.53
-20 1.1/4" 54.0 66.7 10.3 37.69x3.53
-24 1.1/2" 63.5 79.4 12.6 47.22x3.53
-32 2" 79.4 96.8 12.6 56.74x%3.53

Flange SuperCat - 9000psi

—5 [ €
i ()
L \eS

Flanges Distancia{mm)
Bitola | Polegada S faras e

3/4" 41.5 50.8 14.2 24.99x3.53
-16 1 47.7 57.2 14.2 32.92x3.53
-20 1.1/4" 54.0 66.7 14.2 37.69x3.53
-24 1.1/2" 63.6 79.4 14.2 47.22x3.53
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METRICA - DKO

A vedagdo conhecida como DKOL (Leve) e DKOS (Pesada), possui dngulo conico de 24°, com

O’Ring alojado na conexdo fémea. Norma DIN 2353 OU I1SO 8434-1

Rosca Métrica

Cone 24° tipo leve DKO-L

=T T 1 (¥

24° Tubo D.E. D.l.

e I 2

12°f

Macho cone 24° Fémea cone 24°
Rosca Fémea .
irerditiactindl Frtrpati Sugestios de

externo interno Ko
M12x1.5 12.0 10.5 4x1.5 20
8 M14x1.5 14.0 12.5 6x1.5 35
10 M16x1.5 16.0 14.5 7.5x1.5 40
12 M18x1.5 18.0 16.5 9x1.5 45
15 M22x1.5 22.0 20.5 12x2.0 55
18 M26x1.5 26.0 24.5 15x2.0 110
22 M30x2.0 30.0 28.0 20x%2.0 130
28 M36x2.0 36.0 34.0 26%2.0 200
35 M45%2.0 45.0 43.0 32x2.5 220
42 M52x2.0 52.0 50.0 38x2.5 240

19
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Rosca Métrica

Cone 24°, tipo pesado DKO-S

?Z%’“’ 1‘ . t A
& | LE: D.L

¢ Tubo |
b

—

Macho cone 24° Fémea cone 24°

Usar com Rosca Macho | Rosca Fémea

Tubo/Cano| Rosca | Diémetro | Didmetro Toraue (Nm)

—mm | i
6 M14x1.5 14.0 125 6.0x1.5 40
M16x1.5 16.0 14.5 6.0x1.5 45

10 M18x1.5 18.0 16.5 7.5%1.5 50

12 M20x1.5 20.0 18.5 9.0x1.5 60

14 M22x1.5 22.0 205 10.0x2.0 80

16 M24x1.5 24.0 225 12.0x2.0 100

20 M30x2.0 30.0 28.0 16.5x2.4 160

25 M36x2.0 36.0 34.0 20.3x2.4 240

30 M42x2.0 42.5 40.0 25.3x2.4 260

38 M52x2.0 52.0 50.0 33.3x2.4 350
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METRICA - PONTA LISA

Ponta lisa DIN 2353/ 1SO 8434-1

Anilha Ponta Lisa
[— —
I L=
Macho
DIN 2353 Porca
Torque Torque Torgue Torque
Leve |Pesado | Aco Carbono| Aco Carbono J\i:: nox Aco Inox
{mm) (mm) bo Leve | Tubo Pesado|Tu Leve|Tubo Pesado
(Nm}) (Nm) (Nm) (Nm)
M12X1.5 M14X1.5
M14X1.5 M16X1.5 25 30 55 55
10 M16X1.5 MlBkl.S 30 40 85 90
12 M18X1.5 M20X1.5 40 50 120 105
14 M22r(1.5 70 150
15 M22X15 60 130
16 M24X1.5 80 180
18 M26X2.0 90 220
20 M30X2.0 140 340
22 M30X1.5 170 320
25 M36X2.0 230 530
28 M36X2.0 210 500
30 M42x2.0 300 610
35 M45X2.0 360 970
38 M52X2.0 38 850
42  M52X2.0 490 1110

_21
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METRICA MULTISEAL OU UNIVERSAL - CONE 60°

Rosca Métrica DIN 3863

= ¢
23 G

‘L )
| —
30-f
Macho cone 60° Fémea cone 60°
Tubo/Cano Métrica Didmetro externo Diametro interno

M12x1.5 12.0 10.5
8 M14x1.5 14.0 12.5
10 M16x1.5 16.0 14.5
12 M18x1.5 18.0 16.5
15 M22x1.5 22.0 20.5
18 M26x1.5 26.0 24.5
22 M30x1.5 30.0 28.5
28 M38x1.5 38.0 36.5
35 M45x1.5 45.0 435

42 M52x1.5 52.0 50.5
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METRICO FRANCES - GAZ 24° (POCLAIN)

Conexdes francesas tém assento 24° e roscas métricas, sdo semelhantes as conexdes
DIN, mas na norma francesa todas as bitolas usam passo de 1.5. O macho métrico
francés GAZ 24°, podera acasalar com as fémeas cone 24° ou fémeas para tubo assento

universal.

Métrico Francés

Macho cone 24° Fémea Universal

Rosca Macho Rosca Fémea
Didmetro externo Diametro interno
[
13,25 M20X1.5 20 18.5
16,75 M24X1.5 24 22.5
21,25 M30X1.5 30 28.5
26,75 M36X1.5 36 34.5
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JIS 60° (KOMATSU)

As roscas Komatsu fazem vedagdao num angulo de 30° semelhante ao JIC e utilizam

roscas métricas finas em todas as suas bitolas. A norma para esses tipos de conexdes é a

JIS B0207.
Ay |
D.E. Bk
N \ T
- 60° o
60 }/
Macho Fémea

Bitola Rosca Macho Rosca Fémea
Didmetro externo Diadmetro interno
-6 3/8" M18X1.5 18 16.4
-8 172" M22X1.5 22 20.4
-10 5/8" M24X1.5 24 22.4
-12 3/4" M30X1.5 30 28.4
-16 1" M33X1.5 33 31.4
-20 1.1/4" M36X1.5 36 34.4

-24 1.1/2" M42X1.5 42 40.4
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BSPP/BSPT

Rosca pode ser paralela (BSPP) ou conica (BSPT). Rosca BSPT a vedacdo é realizada pela
prépria rosca ou no assento de 60° do cone. Rosca BSPP a vedagdo é realizada por
elementos vedantes (anel O’ring, arruela ED ,junta de cobre) em canais no final da rosca

ou no cone de 60°.

Norma DIN 3852, 1SO 1179, EN 10226 .

Rosca paralela (cone 60°)

—_— I| “

BSPP
Fémea Bloco

Sugestoes de
Rosca Macho Rnsca Fémea
Sitols N?:‘::Ic:al Turque )

|| M

BSPP Macho BSPP Fémea

“mm

2 18"-28 9.5

4 1419 13.5 111 15 20
6  3/819 16.7 15.1 25 32
8 1214 20.6 18.3 45 55
10 5/8"14 23.0 20.6 55 65
12 344 26.2 23.8 80 03
16 111 33.3 30.2 104 120
20 11411 411 38.9 150 170
24 11211 476 45.2 210 230
32 21 59.5 56.4
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TERMINAL BANJO METRICO

T
T A A A A A A fﬁ:iz i
. i

E

-4 1/4" M 12x1,5 22,5 12
6 -4 1/4" M 14x1,5 23,5 14 14 24
8 -5 5/16" M 14x1,5 23,5 14 14 24
10 -6 3/8" M 14x1,5 25 14 14 24
10 -6 3/8" M 16x1,5 25 16 16 28
10 -6 3/8" M 18x1,5 27 18 20 32
12 -8 172" M 18x1,5 28 18 20 32
12 -8 12" M 22x1,5 31 22 25 39
16 -10 5/8" M 22x1,5 31 22 25 39

19 -12 3/4" M 26x1,5 34,5 26 30 46
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TERMINAL BANJO BSP

} 1h]
A A A AT A 3 ﬁ
v

6 1/4* 1/4" - 19 132

6 -4 1/4" 3/8"-18 235 16,7 18 28
8 -5 5/16" 1/4" -19 23 13,2 14 24
8 -5 5/16" 3/8"-19 23 16,7 20 29
10 -6 3/8" 3/8"-19 24,5 16,7 20 29
10 -6 3/8" 12" -19 27 21 25 38
12 -8 /2" 1/2"-14 27,5 21 25 38
16 -10 5/8" 5/8"-14 29:5 23 27 40
19 -12 3/4" 3/4" - 14 36,5 26,5 31 48

25 -16 35 1"-11 40,5 33,3 42 60
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PARAFUSO METRICO

H1

“

29 24 17

M12x1,5 7

M 14x1,5 2 31 26 19
M16x1,5 13 33 28 22
M18x1,5 13 37 32 24
M22x1,5 16 45 39 27

M 26x1,5 20 51 45 32
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PARAFUSO BSP

H1
c

~—l

“

1!4" = 34,5 28,5

3/8" - 9 A5 == -
. o 52 a4 27
5/8" - 14 15 56,5 453 o
314" - 14 18 & 5 5

1-11 24 77,5 25 41
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TERMINAL EASYFIT

| DN [Tgo| Pol. | Bar | B | A | D |
6 10

-4 1/4" 350 4 30

-4 1/4* 350 7 34 13
8 -5 5/16" 350 7 34 13
10 -6 3/8" 350 4 30,5 10
10 -6 3/8" 350 7 34,5 13

10 -6 3/8" 350 3.3 34,5 16
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CONEXAO EASYFIT
P /,——H1
_|_ e i —+4
(1
= 1
vl
T
E Pressao de trabalho Dimensdes
| DN | Trago | Pol. | T |  Bar
6 -4 1/4" M18x1 350 10 19
10 -8 3/8" M22x1 350 13 23
12 -8 12" M 25x1 350 16 26

19 -12 3/4" M 33x1,5 280 23 34
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GUIA DE INSTALAGAO DE MANGUEIRAS

Evitar tor¢des na montagem. Quando montada em locais onde a mangueira se movimente, fazer

uma instalagdo correta para evitar este problema.

NAO SIM
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Use conexdes apropriadas para evitar estrangulamentos. O inicio do raio de curvatura

da mangueira deve respeitar o comprimento de 1,5 vezes o diametro da mangueira

apods a capa. O raio minimo de curvatura da mangueira informado pelo fabricante deve

ser obedecido.

NAO

r< raio minimo

1,5d
raio minimo

‘

SIM

raio
minimo

raio
minimo
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Evitar contato com objetos que possam causar danos ou abrasdo.
Atencdo com o comprimento das mangueiras, para evitar tensdao no conjunto, que sob
pressdo, podera se alterar para + 2% - 4%.

A mangueira devera ser montada com alguma folga para absorver esta variagao.

NAO SIM

Alrat Bo

r< raio minimeo
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CALCULO DO DIAMETRO NOMINAL

O diagrama a seguir ajudara vocé a calcular o didametro ideal da mangueira a ser
utilizada, partindo de 2 valores conhecidos:
a) Velocidade maxima do fluido recomendada (mostrada a esquerda, em metros
por segundo e pés por segundo);
b) Vazdo do sistema (mostrado a direita, em galdes por minuto e litros por
minuto).
Como a velocidade do fluido é importante para se evitar turbuléncia, mostramos abaixo
como efetuar o calculo para identificagdo do didametro correto da mangueira:
a) 8m/s para linhas de presséo;
b) 4m/s para linhas de retorno;
c) 2m/s para linhas de sucgdo.
Sabendo-se a vazdo do sistema, traga-se uma linha deste ponto a da velocidade. No ponto
de interse¢dao com a coluna central, do diametro, acha-se a bitola da mangueira escolhida a

ser utilizada no sistema.

Por exemplo:
e A 70L/min para linhas de pressdo a mangueira serd a Dn20 (3/4”);

e A 30 gal/min para linhas de retorno, sera a DN40 (1.1/2”).

35



e —

. TisFlex T

Vazdo
g0 T >%
== 400
T” T
Velocidade Lo
- - 50
' loan 100
ioa + 150
T 05 Diametro - 30
<402 " 5
4 DN 100 100
—+ 20
Jo3 41 ¥ - 70
/- 60
404 -+
] i 50
<05 B =+ 40
i B + 30
. - 5
i L S 4 20
T15 - - 3
T2 A =+ 10
e - - 2
i
=X 15 3/18" DN 5 =+ 1
-5 4 4
+s L20
+3
+: ft/s
=+ 05
10 -2
+ 04
m/s
<+ 03
L 025
gal/m
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1 polegada 0,0254

1 metro M In 39,370

Comprimento 1 pé Ft M 0,3048
1 metro m ft 3,281

. lpolegada | i | mm | 64516
e VN N T

1 galdo (UK) gal 4,546
1 litro L gal (UK) 0,22
Volume
1 galao (US) gal L 3,78
1 Iitro gal (US) 0,264

I YT S T O T
Taquiogams | ke | b | 2205

1 libra/polegada? psi bar 006895
1 bar bar psi 14,5
1 libra/polegada? psi Mpa 0,006895
1 megapascal® Mpa psi 145,035
Pressio 1 kilopascal kPa bar 0,01
1 bar bar kPa 100
1 megapascal Mpa bar 10
1 bar bar Mpa 0,1

1 pé/segundo 0,3048
velocldade = megrofsegundo 3,281

1 galdao/minuto (UK) Gal/min. I/min. 4,546

5 1 galao/minuto (UK) Gal/min. I/min. 4,546
Vazao - m x :

1 litrofminuto Ifmin. Gal/min (UK) 0,22

1 galdo/minuto (US) Gal/min. Ifmin. 3,78

Temperatura | LGrausFahrenheit ]| °F | ec | 5/(F32)
[ 1GrausCelsius | _°c_| __°F | 9°C/5+32

1 Ibra/polegada 1b/In Nm 0,113
1 Newton/metro Nm Ib/in 8,85
Torque
1 libra/pé Ib/ft Nm 1,358
1 Newton/pé Nmt Ibjfft 0,7374
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